S Drilll Doctor

Das Bohrerschleifgerat

Noch mehr Leistung und Prazision
mit den neuen - Spiralbohrer-SchIeifgeréiten

el Doctor moden SODX una 750X

Die Leistungsmerkmale der neuen Generation:

¢ neu entwickeltes, standfestes Gehduse mit attraktivem Design ¢ Optimiertes Spannfutter mit verldngerten Spannadeln

« Supereinfache Bohrerpositionierung fur zentrisches Spannen

o Stabilere Positionierklauen fiir lingere Lebensdauer * variables Ausspitzen in einer Aufspannung

e Leichter Austausch der Schleifringe

¢ Exellenter Kegelmantelschliff durch kurvengesteuertes
Spannfutter ¢ Neue Motor-Generation mit permanentem Magneten sorgt fiir
konstante Leistung, unabhangig von Drehzahl oder Belastung

Modell 50X

e Schleifbereich von ca. 2.5 - 13,0 mm
e Spitzenwinkel 118° + 135°

189,- Euro + Mwst.
Art.-Nr.: 52250

Modell / - JX

e Schleifbereich von ca. 2.5- 19,0 mm

Spitzenwinkel stufenlos von 115° - 140°

Verstellbare Abtragsleistung erhoht die
Lebensdauer der Schleifringe

e Zusatzschleifring mit grober Kérnung
fiir Bohrer Drm. 13,0 - 19,0 mm

* mit kostenlosem Hartschalenkoffer
fir mobilen Einsatz

273,- Euro + Mwst.
Art.-Nr.: 52201



1. Schritt:

2. Schritt

3. Schritt

verkauft

3 Schritte zum scharfen Bohrer:

Voreinstellen

Offnen Sie zuerst den Hebel der Positionierklauen
durch Druck nach hinten. Danach den losen Bohrer
bis zum Anschlag zwischen die Klauen schieben. Den
Hebel langsam loslassen, so das die sich schliessenden
Klauen den Bohrer Uber der Spannnut greifen und
somit positionieren. Nun das Spannfutter durch dre-
hen nach rechts verschlieBen und aus der Positionier-
o6ffnung ziehen. AnschlieBend das Spannfutter noch
etwas nachspannen.

Schleifen

FUhren Sie das wie in Schritt 1 gespannte Spannfutter
mit dem Bohrer in das Fihrungsrohr ein und positio-
nieren es auf die Markierung. Dann das Spannfutter
unter leichtem Druck gleichméaBig so lange drehen,
bis das Schleifgerdusch deutlich nachlaBt (erfahrungs-
gemal dauert dieser Vorgang ca. 10 Sekunden). An-
schlieBend das Spannfutter aus der Fihrung ziehen.

Ausspitzen

Nun fuhren Sie das Spannfutter unter Bertcksich-
tigung der Markierungen langsam in die Ausspitz-
6ffnung ein, bis ein Schleifgerdusch zu hoéren ist.
AnschlieBend das Spannfutter aus der Offnung zie-
hen und auf Umschlag diesen Vorgang wiederholen.
Sollte die Ausspitzung noch nicht tief genug sein wie-
derholen Sie den Vorgang bis die gewlinschte Tiefe
erreicht ist.

Nachher:

Das Bohre):schleifgerﬁt

Optionen:

Ersatz-Schleifring ,fein”

43,- Euro + Mwst.
Art.-Nr.: 52203

Ersatz-Schleifring ..grob”

43,- Euro + Mwst.
Art.-Nr.: 52202

Stand: 02.2007 - Irrtiimer und Anderungen vorbehalten!



