Kantenanleimautomaten

HOLZKRAFT® ME 20 mit automatischer Leimangabe -
Einfachste Bedienung und wartungsarm

- grofle Auflagefldche (1950 x 550 mm) durch
ausziehbarer frontseitiger Werkstiickauflage

- Kombi-Frasaggregat mit “Widia” HM-Frasern
und verchromten Tastrollen fiir optimale
Frasergebnisse beim Biindigfrasen

- Uber Stellrad einstellbarer Einlaufanschlag
fiir verschiedene Kantenstdrke mit numeri-
scher Anzeige

- automatisches Kappaggregat fiir 9o°
Kantenschnitte vorne und hinten

- konstanter Vorschub von 5 m/min. durch
integriertes Vorschubband

Modell
Artikel-Nr.
€ zzgl. MwSt.

Technische Daten
Arbeitstischabmessungen max.
Arbeitstischhohe

Kantenstdrke ABS/PVC max. bis Plattenstarke
Kantenstdrke Holz max. bis Plattenstarke
Kantenstdrke max. bis Plattenstarke
Kantenstédrke min. Holz / Kunststoff
Werkstiickstdrke min./max.
Werkstiicklange/-breite min.
Vorschubgeschwindigkeit

Drehzahl Fraser

Fraser-@ Widia

Frasmotorleistung
Vorschubmotorleistung
Abblassaggregatleistung
Absaugstutzen-@

Arbeitstemperatur

Stromanschluf

Gewicht

Abmessungen in mm (L x B x H)

C € gemiB CE-Richtlinien gebaut

- Plattendickeneinstellung tiber Handrad mit

numerischer Anzeige

- eloxierter Auslaufanschlag

- stabile Stahl-Grauguss-konstruktion

- geringe Wartungszeiten

- die elektronische Temperaturregulierung

halt auch im Standby-Betrieb eine konstan-
te Temperatur von 150°C wodurch ein
Verkochen des Leims verhindert und ein
schnelles Aufheizen auf Betriebstemperatur
ermoglicht wird (5 Heizwiderstdnde sorgen
fir eine gleichmaBige Leimerhitzung)

ME 20
550 7020 -

1950 X 550 mm
904 mm

3,0 mm / 23 mm
2,0 mm / 25 mm
1,5 mm /> 25 mm
0,4 mm / 0,6 mm
10 - 45 mm

180 / 65 mm

5 m/min.

12.000 1/min.

70 mm / Z4-15°
370 Watt

180 Watt

180 Watt

120 mm

200°C

400V [/ 50 Hz

270 kg

2040 X 1350 X 1290

- mit feineinstellbarer gerandelter

Leimauftragsrolle 3 Andruckrollen
(1 x gummiert, 2 x Nylon)

- Leimbehdlter aus Aluminium mit

Antihaftbeschichtung

- schnell betriebsbereit,

geringer Platzbedarf,
geringer Energiebedarf
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TECNOMAX

Yholzisraft

Holzbearbeitungsmaschinen

N\ Pneumatisches Stahl-Kappaggregat
- mit nachlaufender
Kappeinrichtung zum
Biindigkappen des vorderen
und hinteren Kanteniiberstands
- die Auslosung erfolgt durch
das Werkstiick

- 3 Kantenandruckrollen
(1 x Nylon und 2 x Gummi)

- die Gummi-Andruckrolle am
Einlauf (1) ist serienmdpig
verstellbar, wodurch das
Brechen von Massivholzkanten
verhindert wird

Kombi-Frasaggregat zum Biindig-,

Fasen- und Radius-Frisen (2 mm)

- bequeme Einstellung des
Biindigfrdsaggregats iiber
numerische Anzeigen fiir Fase
oder Rundungsfrdser

- Biindigfrdsaggregat mit HM-Fraser
(12.000 1/min.)

- Kopieraggregat mit verchromten
Taster, Gleitschuh und Lager

- innen gefiihrte Absaugung mit
einem @ 120mm Zentralanschluf

- Anleimaggregat mit
gerdndelter Leimauftragsrolle

- Arbeitsmodus mit 190° und
Standbymodus mit 150°,
dadurch kein Verkochen des
Leims und kurze Aufheizzeit

- zwei innenliegende
Absaugschlduche mit einem
Zentralanschlup @ 120 mm

- schwenkbares Vorschubsystem mit Vorschubband
- mit 4 versenkbaren Gummiwalzenim Arbeitstisch
- ausziehbare frontale Werkstiickauflage mit Rollenbahn

- Uber Stellrad einstellbarer Einlaufanschlag
mit numerischer Anzeige
- fiir jede Kantenstdrke exakt einstellbar

Abb. ME 20 mit
geschwenktem
Vorschubsystem

Zubehor Art.-Nr.
Schmelzkleber (5 kg Sack) 551 7023
Schmelzkleber (25 kg Sack) 551 7024

Serienm@fig inklusive Drehteller @ 730 mm
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